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Este manual de instrucbes é somente para referéncia.

As especificagoes e/ou aspecto do equipamento descrito neste folheto de instrugdes estido
sujeitas a mudancas por conta de modificagées sem aviso prévio.



Explicagao do nivel de perigo

A Nao ignore os sinais de aviso e ndo proceda com operagdes
incorretas. Caso o contrario, a pessoa ou terceiro correra risco

Perigo de morte ou sérios ferimentos durante a manutengéo.

A Ignorando este sinal de aviso e continuar a operacéo incorreta
causara a pessoa envolvida ou o terceiro feridentos e equipa-

Cuidado | mentos danificados durante a manutengao.

Explicagado dos Sinais de aviso e Etiquetas

Pega em movimento, tenha cuidado com o
risco de acidente industrial

Alta voltagem, tenha cuidado com choques

Sinal de aviso e
elétricos

Alta temperatura, tenha cuidado com
queimaduras

Proibido

Etiqueta de

. - Indicacdo de aterramento
instrucdes
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AVISO!
Ao usar esta maquina, precaugdes basicas de seguranga devem ser sempre seguidas
para reduzir riscos de incéndio, choque elétrico, ferimentos pessoais, incluindo os que
seguem. Leia todas estas instrugdes antes de operar este produto e guarde estas
instrugoes.

1. Mantenha a area de trabalho limpa
Bancos e areas congestionadas causam ferimentos.

2. Considere a seguranga do ambiente
N&o exponha a energia a chuva. Nao use as ferramentas da maquina em locais imidos
ou molhados. Mantenha a area de trabalho bem iluminada. Nao use ferramentas
elétricas onde ha risco de incéndio ou exploséo.

3. Proteja-se contra choques elétricos
Evite contato corporal com superficies aterradas (por exemplo, canos, radiadores, areas
de refrigeragéo).

4. Mantenha fora do alcance de criangas
Nao permita que visitantes toquem as ferramentas ou cédigos de extenséo.

5. Vista-se de forma adequada
Nao use roupa folgada ou joias, elas podem ficar presas em partes em movimento.
Use protetor de cabelo para cabelos longos.

6. Nao estenda o cabo elétrico
Nunca puxe a maquina pelo cabo elétrico ou puxe-o com forga para desconecta-lo da
tomada. Mantenha o cabo longe de objetos quentes, oleosos e cortantes.

7. Faga a manutencao da maquina com cuidado
Siga as instrugdes para lubrificar e substituir acessorios. Inspecione o cabo elétrico
da ferramenta periodicamente. Se danificado, leve-o para uma assisténcia técnica
autorizada para reparos.

10.

1.

12.

Desconecte a maquina
Quando ela néo estiver em uso, antes de realizar manutengdes ou ao substituir
acessorios.

Evite o inicio ndo intencional
Nao mova a ferramenta de conexado com os dedos no interruptor. Certifique-se de que
a energia esteja desligada quando for conectar.

Verifique as pegas danificadas

Antes de continuar usando a ferramenta, o protetor ou outras pecas que estiverem
danificadas devem ser inspecionadas cuidadosamente para determinar se elas estéo
aptas a operar de forma apropriada e realizar a fungao esperada.

Aviso
O uso de qualquer acessorio, além dos recomendados neste manual de instrugoes,
podem apresentar risco de ferimentos pessoais.

Realize a manutengao de sua ferramenta com pessoal qualificado
Reparos devem ser realizados por pessoal qualificado usando pegas de reposigéo
originais.

AVISO ESPECIAL PARA CONEXOES ELETRICAS!

1.

2.
3.
4

Anexe esta maquina apenas com o certificado “CE” de dispositivo de controle.

Siga o manual de instrugdes do dispositivo para instalar o dispositivo de controle.
Aterre a maquina apropriadamente durante a operacao.

Antes de realizar regulagens, substituicdo de pegas ou manutengdes, certifique-se de
tirar o plugue da tomada para evitar a partida nao intencional da maquina.




Para operar a maquina com seguranga e obtendo suas melhores fungdes, é necessario
opera-la corretamente. Por favor, leia e siga as instru¢des deste manual, e mantenha-o
disponivel para consultas posteriores. Esperamos que vocé aproveite esta maquina o
tanto quanto aproveitamos fabrica-la.

01.

. Antes de usar esta maquina, leia este manual e todas as instrugdes
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No lugar das seguintes instrugdes, quando usar esta maquina, tome cuidado
com as medidas de seguranca basicas.

relacionadas. Além disso, guarde este manual para necessidades posteriores.

. Antes de usar esta maquina, certifique-se de que ela esta de acordo com os

padrdes de seguranga e regulamentagdes de seu pais.

. Quando a maquina estiver pronta para operagao, todos os equipamentos

de seguranga devem estar prontos. A operagao desta maquina sem os
dispositivos de protecéo especificados nao é permitida.

. Esta maquina deve ser operada por operadores treinados apropriadamente.
. Para sua seguranca, sugerimos o uso de 6culos de protegéo.

. Desligue o interruptor de energia ou desconecte-o em qualquer das

circunstancias a seguir:

(1) Ao enfiar a agulha(s), regular a mola do estica fio(s), guia da linha(s), e/ou
trocando a bobina(s),

(2) Ao substituir agulhas, calcador, placas de agulhas, arrastadores, protetores
de agulhas, pasta, guias de tecidos e outras pecas ou acessorios,
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10.

1.

12.

13.

14.

(3) Ao reparar,

(4) Quando o operador deixar o ambiente de trabalho ou se a maquina
estiver desacompanhada.

(5) Se motores de embreagens forem usados sem pastilhas de freios, deve-
se esperar que o motor pare completamente.

Se, por qualquer razao, o 6leo ou qualquer fluido entrar em contato com sua
pele ou olhos, lave a area atingida com agua corrente e procure um médico.
Caso haja ingestéo por engano de fluido, procure um médico imediatamente.

Nao toque nenhuma pega em funcionamento ou dispositivos. Fique sempre
atento se o interruptor de energia esta ligado ou desligado antes da operagéo
para prevenir acidentes.

Técnicos quilificados s&o necessarios para ajustes, modificagdes e reparos.
Use apenas as pegas determinadas na substituicao.

A manutengao de rotina e os reparos devem ser realizados por pessoal
treinado ou técnicos qualificados.

A manutencéo e inspegao das pegas elétricas devem ser feitas por eletricistas
qualificados ou pessoal treinado. Caso haja alguma pega eletrénica danificada
ou com mau funcionamento, pare a maquina imediatamente.

A mangueira de ar deve ser destacada da maquina e o compressor ou
fornecimento de ar devem ser desligados antes do reparo ou manutencéo

da maquina equipada com pegas pneumaticas tais como cilindros de ar.
Técnicos qualificados ou pessoas bem treinadas séo necessarias para ajustes
e reparos.

Para garantir o melhor desempenho, é necessaria a limpeza periédica da
maquina.




© 0 e @

[

D

15.

16.

17.

18.

19.

Para operar a maquina apropriadamente e reduzir o ruido, posicione a maquina
em um piso plano e nivelado. Evite operar a maquina de costura em ambientes
barulhentos.

Selecione um plugue elétrico apropriado e instale-o com a ajuda de um
eletricista. Conecte o plugue elétrico em uma tomada aterrada.

Esta maquina pode ser usada apenas para os propositos designados. Nao séo
permitidos outros usos desta maquina.

Qualquer modificagédo ou conversao realizada nesta maquina deve estar de
acordo com os padrdes e regulamentagdes de seguranga. E necessario ter
precaugéo. Nossa empresa nao se responsabiliza por danos causados por
qualquer modificacédo ou conversao desta maquina sem prévia permissao.

Sao usados dois sinais como sinais de aviso:

(1) Para a seguranca dos operadores e pessoas do servigo, ndo abra a tampa
de nenhuma caixa de controle eletrénico do motor ou outros dispositivos e
ndo toque os componentes internos para evitar eletrocussao.

(2) Tenha sempre em mente:

a. Nunca operar esta maquina sem a tampa da correia, protetor de dedo ou
qualquer outro dispositivo de seguranga para evitar danos fisicos.

b. Mantenha seus cabelos, dedos e roupas longe do volante, cinto V e
motor, enquanto a maquina estiver em operagao, bem como nunca
coloque nada perto dessas pecas, para evitar o risco de lesbes por
emaranhados neles.
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Nunca coloque os dedos sob a agulha(s) ou na cobertura do estica fio para
evitar lesdes fisicas quando vocé liga o interruptor de energia ou operar a
maquina.

Enquanto a maquina esta operando, o gancho roda em alta velocidade.
Mantenha as méos longe da area do gancho para evitar qualquer tipo de
ferimento. Além disso, certifique-se de que a energia da maquina esteja
desligada enquanto as bobinas estdo sendo substituidas.

Tenha cuidado e ndo coloque seu dedo dentro da maquina ao colocar ou
levantar o cabegote da maquina para evitar possiveis ferimentos fisicos.

Desligue a energia antes de inclinar o cabegote da maquina ou remover a tampa
da correia e o cinto V para evitar possiveis acidentes devido a partida abrupta
desta maquina.

Para maquina equipadas com o motor servo, o motor ndo emite ruidos enquanto
a maquina esta no seu intervalo. Portanto, desligue a energia das maquinas
para evitar possiveis acidentes devido ao inicio inesperado da maquina.

Nunca opere a maquina de costura depois do fio terra ser removido para evitar
choques elétricos.




A Desligue o interruptor de energia antes de conectar ou desconectar o plugue de
energia para evitar acidentes devido ao choque elétrico ou componentes eletrénicos
danificados.

1. Confirme as instru¢des seguir para evitar o mau funcionamento ou danos a esta
magquina.

2. Apos instalar a maquina e antes de sua primeira operagéao, limpe-a
completamente.

Limpe toda a poeira e dleo transbordado durante o transporte.
4. Confirme o ajuste correto da voltagem e da fase (Unica ou trifasica) do motor.
5. Confirme se o plugue de energia esta corretamente conectado ao solo.

6. Nunca use a maquina quando o tipo de voltagem local for diferente da voltagem
marcada na etiqueta da maquina.

SOECe & e

Confirme se a diregéo rotacional da polia da maquina esta correta.

Aviso:

5 A Antes de realizar qualquer operagéo ou qualquer regulagem descrita neste

manual, desligue a energia e previna acidentes causados pelo inicio abrupto da
magquina de costura.

» As seguintes etiquetas de aviso estdo na maquina de costura. (Fig. 1)

* Ao usar a maquina de costura, siga as instru¢des das etiquetas. Entre em
contato com o revendedor autorizado caso alguma etiqueta tenha caido ou
esteja ilegivel.

Fig. 1
» Dispositivo de protegéo de seguranca e Dispositivo de seguranga.(Fig. 2)
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A protecgao do dispositivo calcador € mostrado como a figura 3. Para a seguranca de todos
operadores, este dispositivo é restrito para desmonte.
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Fig. 3

Para mover a maquina de costura, siga as figuras. Usando a méo esquerda para segurar
a cobertura de corpo frontal da maquina e a mao direita para segurar a placa da base para
mover. Use sapatos de seguranga ao mové-la.(Fig. 4)

1. Nao instale a maquina de costura proxima a equipamentos como televisao, radio
ou telefones sem fio. Caso contrario, esses equipamentos sofreréo interferéncia
eletronica. (Fig. 5)

2. Os fios devem ser inseridos na tomada CA diretamente. Se houver uso de cabos de
extensao, pode haver mau funcionamento.
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1 .Descrigéo:

747QD-514M 2 - 2 4 CTE
(1 @ @) @6 ©)(7) (8

(1) Numero de fios / quatro tipos: 737, 747, 757, 767
(2) Tipo da maquina
(3) Tipo de costura (Tabela)

TIPO 504 512 514 516 514+401

PADRAO

Tabela1
-10 -




(4) Materiais de costura

F: Material de peso fino

L: Material leve

M: Material de peso médio

H: Material pesado

X: Material extra pesado
(5)Tipo do arrastador
(6)Largura da agulha
(7)Largura da costura

3: 3mm, 4: 4mm, 5: 5mm, 6: 6mm
(8)Acessorio

2 Especificagbes (Tabela 1)

Modelo 700QD/988QD
Velocidade maxima do ponto 7500rpm
Nivel de ruido (6500 rp;O?egti(:Jz valvula)
Comprimento do ponto 4/5/6 mm
Golpe da haste da agulha 243 +0,2 mm
Levantamento do calcador 7mm
Presséo do calcador 5kg
Altura do Arrastador (acima da placa) 0,7~0,9mm
Agulha para Uso DCX27
Transmissao do Arrastador Excéntrico, Biela
Largura dos dentes do Arrastador 1,6mm
Dispositivo de Regulagem do Ponto Regulagem da Borda Fig. 6
Dispositivo calcador Tipo de Mola, Tipo de Botao de Regulagem

1) Alavanca de levantamento (Fig. 6)
2) Calcador
3) Caixa de controle

Tipo de armazenamento do reservatoério de
Preenchimento com o6leo 6leo Fornecimento de 6leo automatico por
feltro, agao capilar de linha de algodao

4) Estante portafios
5) Visor do nivel de dleo

Solugéo de retorno de 6leo Bomba Excéntrica -
6) Polia (Volante)

PRy

Oleo para Uso Fornecer 6leo especifico (MOBIL n° 10)

Tabela1
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Entre em contato com o seu revendedor ou eletricista qualificado para
qualquer operacao elétrica que precise ser realizada.

mais pessoas.

Nao conecte o fio de energia até que a instalagédo esteja completa. A maquina
pode entrar em operagéo caso o pedal seja inadvertidamente pressionado, o
que pode causar ferimentos.

Use ambas as maos para segurar o cabegote da maquina quando inclina-la
para tras ou volta-la para sua posigéo original. Nado use apenas uma méao

Fig. 8

o A maquina de costura pesa 30kg. A instalagéo deve ser realizada por duas ou

para mover a maquina, por conta de seu peso, o cabegote da maquina pode

escorregar e causar ferimentos. 2. Consulte o diagrama de corte da tabela anexa e a lista de pegas para montar o

suporte da base da maquina @ em ordem e tanque de 6leo de plastico ®. (Fig. 8)

1. Ao mover a maquina de costura, ndo segure o lado inferior da tampa do tecido @®.
(Fig. 7)

Fig. 9

3. Monte o conjunto de eliminagdo de residuos e a estante portafios. (Fig. 9)

Fig. 7

-13- -14 -




4. Monte o pedal do motor de arranque 4 para o lado esquerdo, e o do calcador 5 para o
seu lado direito. (Fig.10)

O equipamento de iluminacéo foi projetado especialmente para os operadores. Lampadas
de LED de longa vida e que nédo superaquecem 1 foram adotadas para que os operadores
possam passar o fio facilmente. (Fig. 11)

Fig. 11

-15-

1. Opere esta maquina em 80% da velocidade maxima nas primeiras quatro semanas
de adaptagéo. Apos quatro semanas, ndo opere sob a velocidade maxima até a
substituigdo do novo déleo lubrificante.

2. Preservar e limpe periodicamente a maquina para garantir e ampliar o prazo de uso
da maquina.

1. Abastega a maquina com o 6leo de lubrificagéo (Fig. 12)

(1) Retire a tampa de inspecéo do nivel de 6leo @ e preencha-o com o 6leo
lubrificante de alta-velocidade incluido, ou escolha o 6leo ESSO n° 32
(ou MOBIL n° 10) ou equivalente. Aperte a tampa de inspecao do nivel de
dleo @ depois que o indicador de nivel do dleo estiver entre as duas linhas de
marcagao.

(2) Lubrifigue a haste da agulha e o eixo do looper superior antes de comegar a
operar uma nova maquina ou uma maquina que esta ha muito tempo parada.

-16 -




2. Drene e reabastega com ¢dleo (Fig. 13)
(1) Solte o parafuso @ e drene todo o 6leo do reservatorio de éleo. Depois, aperte o

parafuso @. novamente.

(2) Afim de ampliar o prazo de uso, substitua o éleo apds as quatro primeiras
semanas e, em seguida, substitua-o a cada quatro meses.

(3) Para estender o prazo de uso, esta maquina é equipada com um filtro de dleo.
Desmonte-o e limpe-o a cada més, bem como substitua-o se necessario.

Fig. 13

3. Oleo de lubrificagéo de resfriamento da agulha: OLEO DE SILICONE.(Fig. 14 )

17 -

Siga os procedimentos para enfiamento. O enfiamento incorreto pode causar quebra do fio,
falha de ponto , enrugamento ou costura inesperada. 1. Somente para trés fios 737 (Fig. 15)

Fig. 15
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2. Somente para quatro fios 747 .(Fig.16)

Fig. 16

3. Somente para cinco fios 757 .(Fig.17)

Fig. 17
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4. Somente para seis fios 767(Fig.18)

Atenséo da linha deve ser ajustada adequadamente, de acordo com os tipos e
espessura dos materiais, o0 comprimento do ponto e a largura da costura, etc. Além
disso, ajuste as porcas uma a uma individualmente. Gire as porcas no sentido
horario aumentando a tensao da linha. Caso contrario, a tenséo da linha sera
reduzida

1. Porcas de ajuste de tensao da linha (Fig. 19)
(1) O primeiro bot&o de ajuste @ controla os fios do ponto corrente duplo ou o
fio da agulha de overlock esquerdo.

(2) O segundo botao de ajuste @ controla o fio da agulha de seam lock.

(3) O segundo botéo de ajuste ® controla o fio do lagador superior.
(4) O quarto botéo de ajuste @ controla o fio do lagador inferior.

(5) O quinto botéo de ajuste ® controla o fio do lagador de corrente dupla.

-20 -




3. Controle de fio do lagador (Fig. 21)
(1) Quando o tipo de costura for 503, 504, 505, e o lagador superior estiver no o ponto

mais baixo, ajuste @ e @ na posigao de &. Quando o tipo de costura for 505,

defina o estica ® e @ na posicao ©.
(2) Regule a chapa guia do fio fixa @ e @ como a seguir: A diregdo @ é para mais

linha na confecgdo da costura e é & para menos fios na confecgdo da costura.

2. Controle do fio da agulha (Fig. 20)
(1) Quando o tipo de costura estiver definido para 504, 512, ou 514, mova a parte de
enfiamento ® para a parte mais baixa. Quando o tipo de costura estiver 516, mova
a parte de enfiamento @ e ® para o ponto mais alto.
(2) Adiregao @ indicada para aumentar o comprimento da linha da agulha.
(3) © meios para diminuir o comprimento da linha da agulha.

Fig. 21

Fig. 20

4. Controle de came do do fio de ponto corrente (Fig. 22)
(1) Ajustar a linha inferior fara com que o anel de fio fique instavel (muito solto ou néo
forma um anel de linha).
(2) & Significa ter mais quantidade de segmento enquanto costura.
(3) o Significa ter menos quantidade de segmento enquanto costura.

-21 -

Fig. 22
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Use a agulha modelo DCX27 ou equivalente.

Solte o parafuso @ e retire a agulha.

Insira a agulha nova, até atingir o final, bem como a longo ranhura voltada para a sua
direcdo. Aperte o parafuso @. (Fig. 23)

wnN =

[} grosso
fino

Fig. 24

Se o percurso do arrastador principal estiver maior do que o percurso do arrastador
diferencial, o tecido sera esticado enquanto costurado. Caso contrario, ele sera encolhido
1. Solugdo de ajuste 1:
Solte a porca de ajuste @. Ajuste a haste de ajuste @, mover para baixo ira encolher
o tecido e mover para cima ira esticar o tecido. Aperte a porca de ajuste @ apos a
conclusédo do ajuste (Fig. 25) (Tabela 3)

Escala 1 2 3 4 5
O comprimento do ponto é ajustado de acordo com os tecidos, a relagéo de diferencial
ou outros fatores. Continue pressionando o bot&o 1 e gire a polia até que o botdo esteja 113 _ 1:0.7 1:0.9 1411 113
' bloqueado. Em seguida, solte o botédo depois de atingir o comprimento do ponto desejado. ’ ’ ’ ’ ’
i (Fig. 24) (Tabela 2)
! » 1:2 1:0,7 1:1 1:1,14 1:1,17 1:2
Coeficiente da
; alimentacgéao diferencial
Escala da polia ¢ 1:3 1:1 11,5 1:2 1:2,5 1:3
Relagao Maxi Modelo da
. P 1 2 3 4 5 6 7
Diff maquina 1:4 1:1,1 1:1,3 1:2,3 1:2,8 1:3,3
1:1.3 Chuleado 0.8 1.5 2,2 29 3,6 4,3 5
: . Costura de Tabela 3
: 1:2 . 06 [1.13 | 166 | 2,19 | 2.72 | 3.25| 3.8
reviramentos
1:3 Franzido 0.6 | 1.03 | 146 | 1,89 | 2,32 | 2. 71 3,2
1:4 Especial 06 |[1.021.44 | 166 | 2,28 2,7 -

Tabela2
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Fig. 25

2. Solugéo de ajuste 2: (Fig. 26)
(1) Solte o parafuso ® e retire a tampa @ da parte traseira da base da maquina.
(2) Solte a porca ® e mova a biela ® para cima e para baixo. Para aumentar o
coeficiente da alimentagao diferencial, desloque a biela ® para a diregéo @.
Para diminui-lo, mova a biela 6 para ©.
(3) Apos o ajuste, coloque a tampa @ de volta na parte de tras da base da maquina e
aperte o parafuso ®.

#8 -
o ™ Remover

Fig. 26
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__________________________________________________________________________________

Substitua a faca superior:

(1) Solte o parafuso @ e mova o suporte aparador inferior @ para a esquerda.
Em seguida, aperte um pouco o parafuso @.

(2) Retire o parafuso ® e coloque o novo aparador. Em seguida, aperte o parafuso
®. um pouco.

(3) Gire a polia para mover a faca superior até o ponto morto inferior. Ajuste a altura
da faca superior para que a mesma possa atravessar a faca inferior, cerca de
0,5 ~ 1,0 milimetro. Depois, aperte o parafuso.

(4) Solte o parafuso @ e mova o suporte aparador inferior 2 para a esquerda.

Teste se as facas superior e inferior podem cortar o fio de forma correta e aparte
o parafuso @.

Substitua a faca inferior:

(1) Solte o parafuso @ e mova o suporte aparador inferior @ para a esquerda.
Em seguida, aperte um pouco o parafuso @.

(2) Solte o parafuso @. Retire a faca e substitua por uma nova.

(3) Ajuste a borda da faca inferior para ficar alinhada com a superficie da placa da
agulha. Em seguida, aperte o parafuso ®@.

(4) Solte o parafuso @ para retornar o suporte da faca inferior para sua
posicao original e teste se as facas superior e inferior podem cortar o fio
adequadamente. Em seguida, aperte o parafuso @®. (Fig. 27)
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Va4

Gire a polia para mover a faca superior até o ponto morto inferior. (Fig. 28)
Solte o parafuso @ e mova o suporte aparador inferior @ para a esquerda, em seguida
aperte um pouco o parafuso @.

N —

3. Solte o parafuso @ e mova o suporte da faca superior para a esquerda ou para a
direita até atingir a largura desejada. Em seguida, aperte o parafuso ®.

4. 4. Solte o parafuso @ para retornar o suporte aparador inferior @ para sua posi¢éo
original. Teste se a faca pode cortar a linha, entdo aperte o parafuso @.

Fig. 28
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1. @ é a distancia da ponta da agulha até a superficie da placa da agulha, quando a
agulha é levantada ao ponto mais alto depois de virar a polia. (Fig. 29)
2. Regulagens:
(1) Abra e retire a tampa superior @.
(2) Solte o parafuso ® e mova a haste da agulha para a altura desejada. Em seguida,
aperte o parafuso ®.
(3) Coloque a tampa superior @ de volta e feche-a.

percurso padrdo 10,4~10,6mm
alto percurso 11,8~12mm

1. Ajuste a posigao do calcador: (Fig. 30)

(1) Solte a mola de pressao @ do calcador e o parafuso @ do calcador.

(2) Mova o calcador ® de modo que a ranhura do mesmo possa se alinhar com
a ranhura da placa da agulha. Além disso, a parte inferior do calcador pode se
posicionar completamente na placa da agulha e, em seguida, aperte o parafuso @.

(3) Solte o parafuso de ® e mova o @® para esquerda e direita de modo que o ®
possa se igualar a ao @ e @ ele possa se mover para cima e para baixo sem
problemas. Em seguida, aperte o parafuso ®.
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(4) Para ajustar a uma pressao adequada: gire o parafuso @ no sentido horario REGULAGEM DO ARRASTADOR i

aumentando a pressao, enquanto que por sua vez, que 0 anti-horario dimiNUITa @ | L ]
pressao. :

1. Ajuste a altura do arrastador (Fig. 32)

(1) Gire a polia para subir o arrastador no ponto mais alto da placa da agulha.

(2) Solte o parafuso @ e mova o principal arrastador @ para cima e para baixo a
fim de manter os dentes laterais sobre a chapa de agulha em cerca de
0,7 ~ 0,9 milimetros. Em seguida, aperte o parafuso @®.

(3) Solte o parafuso ® e mova os dentes do arrastador diferencial @ para cima e
para baixo a fim de manter os dentes laterais sobre a chapa de agulha em cerca
de 0,7 ~ 0,9 milimetros. Em seguida, aperte o parafuso ®.

2. Configure a quantidade de elevagéo do calcador.

(1) Gire a polia para movimentar o arrastador para baixo até que o mesmo esteja sob a
placa da agulha, bem como a parte inferior do calcador toque a placa da agulha de
modo plano.

(2) Solte a porca @ e pressione a barra de tragao @, a fim de aumentar o calcador da
placa da agulha em cerca de 5,0 ~ 5,5 milimetros. Em seguida, ajuste o parafuso ®
e aperte a porca @.

(3) Deve haver uma folga de 0,5 mm entre o tirante ® e do suporte fixo @, que possa
ser ajustada, afrouxando ligeiramente o parafuso @ ligeiramente.

(4) Depois de todos os ajuste acima, aperte o parafuso @.(Fig. 31)

Fig. 32

2. Ajuste a altura do arrastador na posigéo horizontal (Fig. 33)
1. Durante a operacao, os dentes laterais do arrastador devem ser mantidos
paralelos a superficie da placa da agulha.
2. Para ajuste, solte o parafuso ® e gire o eixo de suporte traseiro ®. Nao aperte
o parafuso ® até que os dentes laterais do arrastador estejam na posi¢éo
horizontal.

S~585mm

Fig. 31
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Fig. 33

3. Regule a altura do arrastador auxiliar. Os dentes laterais do arrastador auxiliar @ ¢
0,3 ~ 0,5mm mais baixo do que o arrastador. a altura pose ser ajustada soltando o
parafuso ® .(Fig. 34)

E o T 0.3 ~05mm
RN

1. Avrelagédo entre a agulha e o lagador superior
Quando o lagador superior desloca-se para o ponto mais a esquerda, a distancia
entre a ponta da lagador para a linha de centro da agulha é de 4,4 ~ 4,7 milimetros.
Para modelos de agulhas duplas, a distancia entre a ponta do lancador até o centro
da linha da agulha esquerda é de 5,4 ~ 5,7 milimetros. (Fig. 35)
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44~47mm| |

2. Arelagao entre a agulha e a lagador inferior.
(1) Quando a lagador inferior desloca-se para o ponto mais a esquerda, a distancia
entre a ponta da langadeira e da linha de centro da agulha deve ser de cerca de
3,7 ~ 3,9 milimetros. Para modelos de agulhas duplas , a distancia é entre a ponta
da lagador inferior até a linha de centro da agulha esquerda. (Fig. 36)

Fig. 36

2. Quando o lagador inferior se move da direita para a linha do meio da agulha (use a
agulha esquerda como padréo quando o modelo é agulha dupla), a distéancia entre eles
deve ser 0 ~ 0,05 milimetros. (Fig. 37)

0~ 0.05mm

Fig. 37
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3. Arelacao entre a lagador superior e a lagador inferior.
Quando o lagador superior e inferior se cruzam, mantenha-os o mais préximo possivel.
De forma alguma, os lagadores ndo devem nem se tocarem nem se colidirem uns com
os outros. Afolga @ é de 0,5 mm, bem como o afastamento @ é de 0,2 mm. (Fig. 38)

0.5mm

Fig. 38

4. Arelagéo entre a agulha e a lacador de ponto corrente.
Quando a langadeira de pontos corrente se desloca ao ponto mais a esquerda, a
distancia entre o pino do lagador de pontos corrente até o centro da linha da agulha é
de 1,4 ~ 1,6 milimetros. (Fig. 39)

Fig. 39

5. Arelacdo entre a agulha e a protecao da agulha
(1) Quando o lagador inferior se move da esquerda para a direita até a linha central da
agulha (quando é modelo de agulhas duplas, isso significa a agulha esquerda),
a depuragdo da agulha para a protecédo da agulha traseira € 0 ~ 0,05 milimetros.
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(2) Quando a agulha esta no ponto morto inferior, a folga entre a agulha e a protecédo da
agulha da frente é de 0,1 ~ 0,2 milimetros. (Fig. 40)

0~ 0.08mm

REGULAGEM DA QUANTIDADE DE MOVIMENTO DO
LANCADOR DO PONTO CORRENTE

O movimento do lagador de ponto corrente é de formato oblongo. Quando a diferenga

do numero da agulha dupla alterada é muito grande, ou se for necessario ajustar a
quantidade de movimento frente / traseira @ do lagador de ponto corrente, siga as etapas
abaixo para ajustar.

1. Abra a tampa vedada @ no lado de tras da maquina.
Solte o parafuso ® ligeiramente.

3. Gire o parafuso @ para ajustar. Para aumentar a quantidade de movimento, gire para
a diregéo +. Para diminuir a quantidade de movimento, gire para a dire¢éo ©.

4. Aperte o parafuso ® apds o ajuste.
5. Em seguida, sele a tampa @. (Fig. 41)
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1. Solte o parafuso e tire o filtro para limpa-lo e aperta-lo

2. Para estender a vida util da maquina, limpe o filtro regularmente. (Fig. 42)

Limpe o
filtro regu-
larmente

Fig. 42
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1.

Segue abaixo a ilustragdo das posi¢des do soquetes sobre a caixa de controle elétrico

(Figs. 43/44)

Interruptor de
seguranga do
calcador

Interruptor da

Sensor faca manual
traseiro
Faca Sensor
Eletromagnética frontal Fig. 43
Soquetes em posigao inferior a
caixa de controles elétricos.
Solenoide
Soquete
reserva
Fig. 44
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P2, A descrigcao das chaves funcionais da caixa de operagéo. (Fig. 45)

_/ Fig. 45

) A para selecionar o ajuste do parametro (cima)

) ¥ para selecionar o ajuste do parametro (baixo)

) <« para selecionar o ajuste do parametro (esquerda)
) » para selecionar o ajuste do parametro (direita)

) * para ajustar o LED

) P para ajustar os parametros.

) S para salvar os parametros selecionados:

3. Aforma de definir os parametros:

(1) Descrigao: Quando os valores de ajuste de parametros nao correspondem com as
demandas de costura, o padrao dos parametros pode ser definido a sua vontade,
para alcangar a eficiéncia e a qualidade da costura necessaria.

(2) Ajustar passos: Mantenha a tecla “P” pressionada em torno de 2 segundos até que
0 cadigo do parametro estatico € exibido na caixa de operagéo para entrar no modo
de configuragdo dos parametros. Selecione A ou ¥ para cima ou para baixo,
conforme a demanda e escolha os paradmetros para definir (Por favor, consulte a
lista de instrugbes de parametro para as fungdes de codigos de parametros.). Se
escolheu o cédigo de parametro para definir, o codigo seria passar rapidamente,
pressionando a tecla "S". Os operadores podem selecionar A ou ¥ ou €4 ou b
para ajustar os padroes dos parametros. Apds ajustar os padroes, pressione a tecla
“P” para finalizar as configuragdes dos parametros. Pressione P novamente, isso ira
voltar para a janela principal.
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(3) Voltar para o padréo:
Ligue o aparelho enquanto pressiona A
(4) Se desejar inserir os parametros apds os 26 parametros anteriores, pressione a

tecla S na pagina inicial, ele ira mostrar “88888 , em seguida, digite a senha
para entrar. A senha padréo é 168.

(5) Exemplo 1 ‘ Para ajustar a velocidade de rotagédo a 3500 rpm.

Etapa de operacao
1. Mantenha a chave P pressionada (em torno de 2 segundos)

}

2. Usando A ou V¥ para selecionar o cédigo do parametro ‘ 01. H”

!

3. Pressione S (entra no modo de ajuste de parametros).

!

4. selecione A ou You € ou P para ajustar a velocidade de rotagéo a 3500.

!

5. Pressione P (sair do ajuste de parametros)

|

Pressione P novamente (volta para a janela principal como a seguir).

o
< H
@@@@

hpfserees

—

-
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Até agora, o software de 700QD juntamente com quatro tipos de maquinas de costura
(VTE ECA/BCE s/ CTE) e trés tipos de costura modos: Semi-auto (MA), controle
automatico de pedal (OT) e o controle automatico do foto sensor (A). (Tabela 4)

ltem

Cadigo

Funcéo

Limite

Padréao

Unidade

Descricao

10

MRM

Ajuste do modo do
motor de rotagcéo

MA/ OT/A

MA

MA: semi-auto

OT: um-tiro (Apos
pedalar

uma vez, o motor ira
imediatamente
trabalhar até a
costura estiver
terminada.)

A: automatico

TCT

Selegao manual
da faca / modo
automatico

M/A

1

M: Manual, sob a
modalidade de ECA
/ ECB, a fungéo

de costura é tipo
geral; o aparador
manual ira funcionar
quando o motor
parar. Quando o
botao externo ndo
esta pressionado

ou o parametro é

M, o pedal para tras
completo com faca
vai funcionar uma
vez. A: Automatico, a
faca trabalha com o
ECA/ECB.

12

TFS

Ajuste de pontos do
inicio da faca frontal

0~999

ECA/E
CB:7
VTE/C
TE: 0

Ponto

Ajuste de pontos

Nota:
O:Para ECA/ECB ajuste dos parametros.
A:Para VTE/CTE ajuste dos parametros.
* :Sem marcagao com O e A o ajuste substituto dos parametros.
Iltem | Codigo Funcéo Limite Padrdo | Unidade Descricao
O parametro é
. . 200~ limitados pelo limite
1 H Ajuste da velocidade 7500 6000 rom de alta velocidade
“56 HL.”
OT/A:
P LMS Selecione a fungao Ligado/ ON MA: I ON: ligar
de comeco lento Desligado | DESLI- OFF: desligar
GA
3 L AJuste_a funcéo de 200~ 6000 3000 rpm Ajuste da velocidade
velocidade lenta de costura
4 LSS Ajuste de coser do 1~ 30 Ponto | Ajuste dos pontos
comeco lento 100
5 KMS Selegao do modo de NOP/ UTS NOP I NOP.: dt_esatlvar
contador de ponto UTS: ativar
6 KT Ajuste do valor do 1~ 9999 99 Ajuste dos numeros
alvo do ponto tempos | de ponto
7 KV Exibigéo de costura Exibigéo instantanea
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13

TFT

Ajuste de ponto da
duragao frontal de
sucgao.

0~99

ECA/E
CB:6
VTE/C
TE: 30

Ponto

Ajuste de ponto apos
o corte e sucgao

14

TSF

A sugao frontal da
faca frontal

0~ 2000

Quando a faca
frontal esta
funcionado, o valor
de ajuste da duracéo
sincrénica de sucgéo
é“14 TSF.”
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Item | Cadigo Funcéo Limite | Padréo | Unidade Descricéo
Ajuste de ponto do 0~ Realizando a funcéo de
15 TIN intervalo de sucgao 50 Ponto | sucgéo pelo ajuste de
999
durante a costura ponto durante a costura.
. = Se ajustar o valor “16
O ajuste ~da duragao 0~ TIT” como “0”, a fungéo
16 TIT de sucgdo quando 0 ms 5 . .
3000 de sucgdo ira desligar
custura
durante a costura.
Ajuste de pontos do 0~ Ajuste do ponto apds o
17 TBS inicio da faca 999 0 Ponto | tecido passar pelo foto
traseira sensor e corte (NotA:O)
Apos o corte, atraso “18
Atras—o no tempo de 0~ TSD” e entéo realizar
18 TSD | sucgdo apos o corte 100 ms -
) 2000 a sucgao para o tempo
traseiro - M
de ajuste para “19.
TST.”(Nota:O)
O tempo de sucgao 0~ O tempo de sucgao apds
19 ST apos o corte 2000 50 ms o corte (Nota:O)
Ajuste de ponto o~
20 TS2 quandcg comegar a 999 0 Ponto Com o modo VTE/CTE,
sucgao traseira apos a sucgao atrasar “20.
ts2” os pontos ajustarem
o ponto na duragéo de
sucgdo “21 .TBT. (Nota A)
Ajuste de ponto da o~
21 TBT duragéo traseira de 999 36 Ponto

sucgao.
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Iltem | Codigo Funcéo Limite | Padrdo | Unidade Descricéo
1. Sem sucgao
2. Apenas a sucgao frontal
. 3. Apenas a sucgao traseira
22 | swc | Selecione omodo | 1/2/3 4 4. A'sucgao frontal e traseira
de succao 1415 )
5. Sempre aspirando
(Apenas valido no modo
VTE/CTE)
1. Sem corte
Selecio de modo 2. Apenas corte frontal
23 TC ¢ 1/2/3/4 4 I 3. Apenas corte traseiro
de corte .
4. Corte frontal e traseiro
(Nota:O)
U: A superior
Selegao da fungéo D: A inferior
24 | TN1 |daagulha superior/ |UD/UD | U UD: O local mais baixo,
. ) mas quando o pedal estiver
inferior h
completamente pisado, o
calcador sera levantado.
Quando atingida a protegéo
Interruntor da Ligado/ do calcador (30 segundos)
25 BUZ up Desliga- | LIGA 1 ou o valor do contador de
sirene ; .
do pontos, a sirene soara duas
vezes.
o temp.old.e saida O ajuste de tempo de
total inicial da 0~ . ~
26 T 30 ms alimentagao da faca
faca 300 ”
. eletromagnética
eletromagnética
ApSs VTE/CTE | ;oo | OTIA Apés VTE/ CTE sucgio
sucgao finalizada, X ON MA: o L,
28 OLHO - Desliga- 1 finalizar, ela ira parar
ela ira parar DESLI- ' .
. do automaticamente. (Nota: A)
automaticamente GA
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Item | Codigo Funcéo Limite | Padrdo | Unidade Descricao
Mostra o valor Mostrar
29 AD do sensor 1
traseiro valor Nenhum ajuste de tecido
em geral, além dos tecidos
especiais, ajuste o olho
Ajuste da forca eletrénico de acordo com
30 IRD do sensor 3~10 4 1 o ajuste do foto sensor dos
traseiro modos de operagdo. Consulte
as instrugdes de- A forma
de ajuste do olho eletrénico.
Nota O
31 | IRT O valor do 10~ 350 0 | )
sensor traseiro 990
Numero: 1. Levantamento
do calcador pneumatico
(realizacéo de 2 seg.)
2. Levantamento do calcador
eletrénico (Sem nenhuma
32 | TFD Simulado 0~9 0 fungdo no momento)
3. Afaca (realizagdo em
2 seg.) Corte e sucgéo
(realizagdo em 2 seg.)
5. Succéo (realizagdo em 2
seg.)
6. Controlador de velocidade
Selecione o
33 EMS tipo do cgllcador M/A A /) M.: elétricq .
automatico. A: pneumatico
levantamento
O tempo de
saida total inicial
34 FT do 0~ 990 250 ms
calcador
eletromagnético Nao ajustar o parametro do
calcador eletromagnético.
O ciclo de
movimento % do | 10~ o
35 FD calcador 50% 25 &
eletromagnético

ltem | Cédigo Funcéo Limite Padréao Unidade Descricao
LIGA: Liga para
Selecione para ggtrarcr)tr:eo g:)ogg
ligar a fungdo de calcr:)adorgatrasado
36 FPM protegao quando LIGA/ DESLIGA I e ajustar o tempo
o calcador DESLIGA =
eletromagnético de ’3”‘993? pelo N
é executado. parametro "37 F.P'
DESLIGA: Desliga a
fungéo de protecgao.
Ajuste o tempo
de protecao
quando o Solenoide: 120
37 FP calcador 1~ 300 | Eletromagnético sec
eletromagnético :30
estiver
funcionando.
38 FMM Selecione Ligado/ OT/A:ON /)l Quando o calcador
o0 modo do Desligado MA:OFF estiver aumentando
calcador. e 0 38 FMM” estiver
ligado, o foto sensor
dianteiro detecta o
Ajuste o tempo ;etfelldsoa ?Jara
de atraso
39 | FMs quando o 1~ 3000 OT/A:200 ms | 39FMS™.O
calcador MA:50 calcador desce
desce. automaticamente.
Confirme o
tempo da Ajuste o tempo de
40 HT metade do 0~ 990 100 ms atraso enquanto
percurso o pedal estiver na
do pedal do metade do percurso.
calcador
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Item | Cadigo Funcéo Limite Padréo Unidade Descrigéo
Quando o ajuste “ 41
.HFS” esta ligado, com
o modo do ECA/ECB, o
calcador ira aumentar
apos o corte e a sucgao
= forem finalizados. Sob
Selegao da . OT/A:
| v | Sonose |l | ovm |y |omeedoVTECTE
calcador DESLIGA . -
terminada, o calcador ira
subir automaticamente.
Se “41 .HFS” estiver
desligado, a funcéo do
calcador automatico ira
desligar.
Sob o modo de OT/A, o
pedal ou o controlador
_ Ligado/ de veloci_dade'seréo
42 TT™ Tipo do pedal . LIGA I ambos disponiveis.
Desligado . .
Ligado: o controlador de
velocidade
DESLIGADO: o pedal
LIGADO é para ativar
Apés o corte, o | Ligado! OTI/A: a parada automatica;
43 BTM motor para’ Desligado ON MA: I DESLIGADO é para
’ DESLIGA desativar a parada
automatica.
Apos o corte,
0 motor para,
44 FTM e entdo, ativa 0~ 9990 50 ms
o tempo de
intervalo.
A fungdo dos
elementos
de corte Ligado/ Fungao reserva
45 ATF pneumatico | Desligado DESLIGA I (Nota: A)
LIGAR/
DESLIGAR.
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ltem | Codigo Funcao Limite Padrdo | Unidade Descrigao
O tempo de
movimento 1~ ~ .
46 AVT de um Gnico 300 50 ms Funcao reserva (Nota: A)
solenoide
O tempo de
47 ACC movimento do 1~10 3 Fung&o reserva (Nota: A)
mecanismo de
corte pneumatico
Atrasa o tempo 50~ OT/A: Desce o calcador e depois
48 FMD da ativagéo do 200 MA: ms atrasa para “48 FMD,” o
500 D
motor. 50 motor sera ativado.
LIGA: Quando o foto
Protegéo da faca LIGA/ sensor é obstruido, a faca
49 SF manual DESLIGA LIGA é desativada. DESLIGA:
Ativo.(Nota:o)
LIGA: Ativa a fungéo de
protecéo do interruptor de
Selegdo de segurancga (Ao remover o
50 MSW . fungdo do nggdo/ LIGA Il mterr_uptor fotoeletronio,
interruptor de | Desligado paralisa todos os
seguranga dispositivos e o motor)
DESLIGAR: Desativa a
protegéo.
Parada de .
L LIGA/ LIGA: Ligar
51 | MUS | emergénciado | g g | LIGA " | DESLIGA: Desligar.
motor.
O angulo de 0~
53 SDA | parada conforme 0 Angulo | SEM ajuste
360
a agulha desce.
O angulo de 0~ .
54 SUA | parada conforme 360 220 Angulo | SEM ajuste
a agulha sobe.
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Item | Codigo Funcéo Limite Padréao Unidade Descricao
As 10 recentes
55 ER Exibicéo de 0~9 Configura- | configuragdes de cédigo
cadigo de falha céo de falha podem ser
memorizadas.
O limite maximo de
velocidade (a prioridade
o limite maximo maxima), ajusta “56
da velocidade 200~ HL” como 7500rpm e o
56 HL do cabecote da 7500 6000 rem parametro “01.H” pode
maquina ser ajustado como a
velocidade maxima de
rotacao.
A velocidade do Com o modo de TEV /
57 ACR motor da faca | 2005000 3000 rpm CTE, ap6s a costura,
auxiliar. a fungao de “corte e
istente de succéo”
pode ser ativada
Os pontos pressionando o botao
58 ACS rotativos da faca 1-99 20 Ponto de corte manualmente.
auxiliar. (Nota: A)
Ajuste “59.CS” para
definir o modo de OT /A
e decidir a profundidade
Ajuste da 15 do pedal, pisando no
59 Cs sensibilidade do = 2 1 controle de velocidade
segao . .
sensor para o sinal de partida
do motor. Quanto
maior a se¢céo, maior
profundidade.
A agulha sobe
A agulha sobe Ligado/ automaticamente até
60 NUF | automaticamente | Desliga- LIGA I posicdo mais alta
apos ligar do apos ligar DESLIGA:
Nenhuma fungao
Interruptor de Ligado/ LIGA: Ligar
61 LSH seguranga da Desliga- | DESLIGA 1 DESLIGA: Nenhuma
placa lateral do funcéo
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ltem | Cadigo Funcao Limite Padrao Unidade Descrigao
A exibigao
62 | HyR | damasala |, Il I
voltagem
gravada “62HVR” e “63LVR”
A exibigao da pod.em gravaro
mais baixa mais alto e o mais
63 LVR voltagem ! 1l 1l baixo valor efetivo de
gravada corrtenlte gi caixa de
Exibicdo da controle ©A.
64 PV voltagem /Il _ EX|b|€ao Il
presente instanténea
gravada
terﬁjft:tri?/és 1~ Ajuste de tempo
65 AOT P : 240 hr através do teste
do teste rotativo| 1000 . o
", rotativo automatico
automatico
Ajuste do
tempo da Ajuste do tempo da
66 AO1 ativagao da 1~20 2 s ativagao da realizagao
realizagéo automatica
automatica
Ajuste do
tempo da Ajuste do tempo
67 AO2 desativagéo 1~20 2 s da desativacéo da
da realizacéo realizacéo automatica
automatica
LIGA: Iniciar o teste
de rotagdo automatica
Funco de auto LIGA/ DESLIGA: Desativa
68 AOS Eota 50 DESLI- DESLIGA 1 a rotagdo automatica
¢ GA (Desligando restaura
o
estado OFF.)
Acumular tempo por
rotagao
Exibicao *Neste parametro,
do tempo 1~ Exibigéo mantendo
69 utT de rotagéo 1000 instanténea hr pressionada a tecla
automatica esquerda por 5
segundos para limpar
as horas acumuladas.
- 48 -




ltem | Cddigo Funcéo Limite | Padrao Unidade Descrigao
Exibir a versado do A forma de exibigéo é
70 VER software SXEXX
LIGA: Costura
- automatica completa
hﬁzg::izz:;go LIGA/ DESLI- (elevagao automatica
71 AFS automatico DESLI- GA do calcador enquanto
GA o tecido é detectado
pelo sensor.) DESLIGA:
Desligue a fungao.
Ajuste de pontos do Detecta os pontos
79 FBS do espaco entre 1~50 30 Pontos do espaco entrg os
o sensor frontal e sensores frontais e
traseiro. traseiros. (Nota:O)
Evitar rebote 0~
73 FN elo foto sensor 5 ms
P 3000 Conforme a descrigéo,
frontal oN
o estado do sensor da
Evi b parte frontal deve ser
w:car rebote 0~ ajustado com o valor
74 FF pelfo otoI ST:r::sor 3000 5 ms do tempo continuo,
rontal of eterno ON ou eterno
OFF, o estado seria lido
Evitar rebote 0~ para evitar os erros do
75 BN pelo foto sensor 3000 5 ms sensor.
traseiro oN Quando o parametro
. NO 82 estiver LIGADO,
Evitar rebote A
0~ o valor € 100 ms
76 BF pelo foto sensor 5 ms
. 3000
traseiro oFF
Ajuste a fungéo
bloqueada como ON,
78 PS Senha /l DESLI- I toc.ios os parame_tros—da
GA caixa de operagdo nao
podem mudar. A senha
de desbloqueio: 168
A rotagéo do sensor | Ligado/ SZZ‘;;OT;S;SIEQ se
79 FED frontal é bloqueada | Desli- Liga I .
. detectar um tecido, o
sem o tecido. gado .
motor ira parar.
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Iltem | Coddigo Funcao Limite | Padrdo | Unidade Descrigao
Ajuste da luz de Apenas valido ao ajustar
80 BKL fundo do 0-5 2 1 0 parametro na caixa de
LED operacdes ligada ao LED.
Para o teste do controlador de
velocidade
Verifique o * O valor AD tende a ser 0
81 FOO valor AD do 0~ Exibir Il quando pedalado totalmente
controlador de | 4096 valor para tras.
velocidade * O valor AD tende a ser 4096
quando pedalado totalmente
para frente.
Selegao do tipo | Ligado/
) ) DESLI- ON: malha
82 ESS de tecido para | Desli- GA 1 OFF: tecido geral
costura gado
O parametro ajustado é
83 BDS Ponto para o 1~20 5 Pontos sorrlente valido quanc}o o
sensor frontal parametro No. 82 estiver
LIGADO.
O parametro ajustado é
84 FDS Pontos para o 1~20 5 Pontos sorrlente valido quan(_:|o o
sensor traseiro parametro No. 82 estiver
LIGADO.(Nota: O)
Tabela 4
-50 -




"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" 10. Mantenha o raio de curvatura dos cabos por tras da maquina ao longo de 30 mm.

Além disso, ndo dobre os cabos.

A CUIDADO 11. Se puxar os cabos com forga excessiva, podera causar a quebra dos cabos. Portanto,
ndo puxe-os com mais de 5 kg de forca.
® N30 conecte na energia CA, ou ele pode quebrar ou queimar. 12. O interruptor fotoelétrico € um dispositivo de precisdo. Nunca faga-o sofrer impactos.
Em particular, se a superficie da lente for danificada ou rachada, ela ira perder a sua
propriedade.
p . 13. Se a lente ou o painel reflexivo estiver sujo, utilize um pano limpo e macio, para limpar
recaucoes: diretamente ou um pano umedecido com agua e limpe suavemente. Nao use solvente
1. Aperte os parafusos com forga abaixo de 8 kg - cm. organico como, alcool, dleos volateis, acetona, thinner, etc .....
2. O tempo mais longo de se conectar a energia para o desempenho é 60ms. 14. O uso de interruptores fotoelétricos préximos uns dos outros pode causar instabilidade
3. Ao colocar a maquina em local externo, use uma protegao para evitar a luz solar direta no desempenho. Apds a definigéo, certifique-se totalmente e use.
ou a chuva. 15. A lente flexivel pode agir de forma instavel ao detectar os objetos com alto brilho ou
4. Nao coloque a maquina em ambientes com muita vibragéo, pois isso podera causar o polarlzagaq espalhadas (con_10 os objetos revestidos por pelicula transparente, etc.)
deslocamento do eixo de Iuz Portanto, siga as contramedidas.
5. Se houver um pouco de agua ou se o tiver espirrado 6leo na lente, isso podera 16. Contramedidas
facilmente causar erro. Sendo assim, configure a placa de protegéo para evitar agua (1) Incline o objeto de deteccao e instale o interruptor fotoelétrico.
ou dleo. (2) Abra a distancia entre o interruptor fotoelétrico e o objeto de detecgéo.
6. l}lgo use'a maquina em ambiente onde ha produtos quimicos (solventes organicos, (3) Ajuste sem pegas de trabalho. (Nota: consulte o modo de operag&o 3)
acidos, alcalis).
7. Use a maquina em um ambiente com luzes cadticas, cubra-a com uma protecédo ou
mude a diregao de instalagéo para garantir que n&o ocorra nenhum erro.
8. Ao usar o aparelho em ambiente onde haja po, instale uma protegdo selada, ou instale O ajuste do primeiro sensor, conforme a figura abaixo: (Fig. 46)
um purificador de ar ... etc para evitar a exposigao de poeira sobre a lente.
9. Embora os cabos sejam resistentes ao 6leo, ndo use a maquina em ambiente onde

0 equipamento possa ficar com respingos de agua ou 6leo. Além disso, evite que a
extremidade dos cabos fique com respingos de agua e dleo.
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Ligue a alimentagdo da maquina de costura; o indicador de alimentagdo @ do sensor
deve estar na cor verde, e o indicador de sensor ® deve estar na cor laranja. Ambos
os indicadores permanecem acesos. Se um deles apagar, sera necessario paralelizar
0s sensores e a mesa de trabalho ® e depois ajustar a posi¢édo da frente para tras do
sensor M com base na demanda até que ambos os indicadores permanegam acesos.
Em seguida, aperte o parafuso @.

Para o teste de costura, o indicador ® (laranja) apagara quando o material de costura

for colocado. Isso significa que o material de costura foi detectado. O indicador ®
(laranja) acendera novamente ao retirar o material de costura.

Se a sensibilidade do sensor tiver um tipo de imprecisdo, mantenha pressionado o
botdo ® até que ambos os indicadores estejam acesos para mostrar que o material foi
detectado com sucesso.

Repita o procedimento acima varias vezes, se for normal, significa que o ajuste foi
feito. Assim, a costura pode ser ativada.

O sensor é baseado no principio de reflexao fotoelétrica, e isso pode causar erros pelo
seguinte tecido (Nota 1). Sugere-se desligar o sensor.

Nota 1: Tecido que facilmente causa erros
*malha
* Tecido reflexivo
Nota 2:  Todo o ajuste é concluido antes de sair de fabrica.

Nota 3: Deve-se usar o tecido de cor clara para ajustar o foto sensor; caso contrario,
ele ira causar erros com o uso do tecido de cores escuras para que o
contraste do foto sensor seria muito alto.

Fig. 46
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Modo de operacao
1.

Interruptor de iluminagdo ON / obscurece ON: Se quiser alterar o modo padréo, siga as
etapas abaixo para operar.

* A configuracdo padrao € ON obscurecido, se ele for modificado para ON aceso,

ele fara com que os sinais de detecgao fiquem anormais.

Mudanga de Mude de iluminagéo
obscurecer ON para ON para a obscurecer
iluminacdo ON ON.

Estado de operagéo normal

|
& e
|

Estado de operagéo normal
8.

laranja @ verde

Botéao Pressione
cinco vezes
continuamente

Indicador
de estado
olimite

Indicador de

energia verde
/N

Apenas o laranja pisca
répido (cerca de 10 Hz)
(definido como Light ON)

Apenas o verde pisca rapido
(cerca de 10 Hz) (definido
como sombreamento ON)
Finalizar a
configuragédo
automatica de volta

para o estado de

operagao normal

(depois de 2seg.)

Dois pontos de ajuste:

Pratique o ajuste de dois pontos, se: ajustar a Transmissao e a Reflexdo de Lente sem
peca de trabalho; os objetos detectados ndo podem obscurecer; o caso do Reflexo
sem pegca de trabalho; objeto detectado ndo pode acender. Definir automaticamente a
sensibilidade de acordo com a quantidade de luz do meio com os objetos detectados.
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laranja

laranja

*1
*2

3.

Mantenha o bot&o pressionado (por 2 seg.) até que o laranja pisque rapido
verde (em torno de 10Hz), em seguida, solte-o. (Entra no modo de ajuste de
sensibilidade)

Sem detectar objetos, mantenha o bot&o pressionado (por 2 seg.) até que
ambos os indicadores pisquem rapido, em seguida, solte-0*'

(Isso pode verificar a luz sob o estado de nao deteccéo de objetos

(sem pegas de trabalho))

Com o estado de detectar objetos, pressione o botdo rapido. (Verifique a
luz com o abjeto detectavel e ajuste a sensibilidade do ponto 2 de ajuste.)

|

Configuragéo de concluséao
Retorno automatico para o estado de operagdo norma (apds 2 seg.)*?

O Estado “com / sem detecgdo de objetos” pode ser ajustado.

Se os indicadores continuam a piscar, reajuste seguindo “contramedidas de
indicadores que continuam a piscar.”

Ajuste sem pega de trabalho: Se a sensibilidade padréo (o max.) ndo consegue
detectar os objetos de forma estavel, siga o procedimento abaixo para operar os
botdes.

(1) Lens Reflex:

Para a deteccgéao de objetos transparentes ou furado / incompletos, ou para onde o
reflexo do sensor € em torno e objetos ndo podem ser obscurecidos por completo.
Mesmo para aqueles objetos detectados que ndo podem formar no estado
obscurecimento. Ajustar automaticamente a sensibilidade, sem a detecgao de objetos
e em cerca da metade da quantidade de luz.
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laranja verde

laranja verde

(2) Reflex:
Devido a reflexdo a partir do fundo ou arredores, ou que ndo pode formar o estado

obscurecida mesmo sem a deteccao de objetos, use este modo de operagéo.
Ajustar automaticamente a sensibilidade, sem a detecgéo de objetos e em cerca de
duas vezes a quantidade de de luz.

Mantenha o botéo pressionado (por 2 seg.) até que o laranja pisque
répido(em torno de 10Hz) e, em seguida, solte-o. (Entra no modo de ajuste
de sensibilidade)

Sem a detecgdo de objetos, pressione o botdo rapido e ambos os lados se
extinguiriam.

(Isso pode verificar a luz sob o estado de nao detectar objetos (sem pegas
de trabalho)) e ajuste a sensibilidade.)

l

Configuragdo de conclusao
Retorno automatico para o estado de operagédo normal (apos 3 seg.) *2

* 3 Se os indicadores continuam a piscar, reajuste seguindo “contramedidas de

indicadores que continuam a piscar.”

A falta de ajuste de sensibilidade (0 max.) ou no caso de néo se saber o estado do
sensor: A falta de sensibilidade é o max. Realize-a caso queira voltar para o padréo.
Além disso, no caso de esquecer o ajuste ou ajustar para qual passo, essa operagao
pode resolver o problema seja qual for o estado de piscagem; isso pode ser revertido
para a sensibilidade padréo.

Mantenha pressionado (7seg.) até a luz verde piscar.
Voltar para o padrédo de ajuste de sensibilidade)

|

Configuragéo de concluséao
Retorno automatico para o estado de operagao normal (apos 2 seg.)
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5. A contramedida de Indicadores continua piscando:

Se os indicadores continuam piscando, os significados sdo mostrados como abaixo.
Siga as contramedidas para modificar a maquina. (Tabela 5)

LED

Estado

Contramedidas

Ajuste sem pecas de
trabalho:
Termina o ajuste, mas

Pressione o botdo um vez para retornar para
a operagao normal baseada no avango.
Certifique-se do ajuste. Transmissao

LED Estado Contramedidas a luz ou obscuridade Reduza quantidade de luz pelo filtro
ndo esta instavel ou a de luz ou incline o eixo 6ptico e ajuste.
@ @) quantidade de luz é muito Reflex: )
laranja | &&) [ verde laranja |2 | verde alta. Reduza a quantidade fie luz escurecendo os
L] L] Mantenha pressionado (7seg) até a luz @ refletores ao redor e ajuste.
Avangando verde piscar rapidamente. Voltar para laranja | =8 | verde
a sensibilidade padrao (o max.) Ajuste sem pecas de

Aluz laranja ou ambas as luzes
estao piscando rapidamente.

[ trabalho:

Transmissao, Pressione o botdo Lens Reflex

(em torno de 10Hz)

laranja verde

/N

Ajustar sem a
peca de trabalho
N&o pode ajustar
Luz insuficiente

Transmissao, Pressione o botdo
Reflex Press uma vez para voltar para
o padréo de sensibilidade para ajustar
e voltar para a operagéo normal. Antes
do ajuste, ajuste os eixos Opticos.

($1 Hz)

Apenas a luz laranja mantem-se

piscando lentamente
(em torno de 1Hz)

2 O Ponto de
Ajuste ndo pode
ajustar Luz
insuficiente em
ambos os pontos.

Pressione o botdo uma vez para
voltar para o a sensibilidade padréao
para ajustar e voltar para a operagao
normal.

Transmissao, Lens Reflex:

Antes do ajuste, ajuste os

eixos opticos.

Reflex:

Tente encurtar a distancia para
adicionar a luz reflexiva e ajustar.

de 1Hz)

($1Hz) Ambas luzes
mantem-se piscando
lentamente (em trono

Termina o ajuste, mas

a luz ou obscuridade

nao esta instavel ou a
quantidade de luz é muito
alta.

um vez para retornar para a operagao
normal baseada no ajuste. Antes do ajuste,
ajuste os eixos oOpticos.

2 Regulagem do ponto:
Finalizando o ajuste, mas
a luz ou obscuridade néao
esta instavel.

A diferenga de quantidade
entre luz é muito baixa.

Transmissao, Lens, Reflex, Pressione o
botdo Reflex um vez para retornar para
a operagao normal baseada no ajuste.
Certifique-se do ajuste, antes de ajustar.

Tabela5

2 Regulagem Transmissdo: = 6. Ajuste do foto sensor traseiro:

do ponto: Pressione o botédo uma vez para 1. Ajuste automatico:

Impossivel ajustar | voltar para o a sensibilidade padrao ) ) N .

Aquantidade de | para ajustar e voltar para a operag&o Etapa 1: Limpe a regié@o central do foto sensor e entdo, mantenha a chave esquerda

luz em ambos os
pontos & muito
grande.

normal.
Reduza a quantidade de luz pelo filtro
de luz ou incline o eixo 6ptico e ajuste.
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pressionada no ajuste do parametro 29, até o exibidor LED “escanear.” O foto sensor
pode ser ajustado automaticamente sem o tecido. O ajuste termina quando o LES
mostra “pressione.”
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Etapa 2: Enquanto o LED mostra “pressione”, coloque o tecido requerido e mantenha a
chave esquerda pressionada novamente até o LED mostrar “escanear.” Quando o auto
ajuste terminar, irda mostrar “ajuste ok.”

Ajuste manual:

Passo1: Baseado no valor AD com ou sem tecido, ajuste o parametro 31 para fazer o
valor do parametro estar no meio dos dois.

Passo2: Se a diferenga entre os dois € muito pequena, desligue a intensidade do foto
sensor com o parametro 30 e entdo, repita a etapa 1.

O foto sensor superior/inferior deve ser alinhado corretamente antes do uso, caso
contrario, se o deslocamento estiver muito longe, isso causara erro.

O ajuste do segundo sensor de segmento:

Ligue a maquina de costura. A marca “ponto” ndo seria mostrada na caixa de operagao
ao lado do digito 0, se a correspondéncia entre o sensor superior ® & o sensor de
botdo ® funcionasse normalmente, como na figura abaixo. Se o ponto é mostrado,
isso indica que a correspondéncia é anormal.

Isso mostra a marco de ponto com o estado de sem tecido, solte o parafuso C no
sensor superior e mova a posi¢ao do sensor A para frente-para tras e na diregéo
horizontal até que a marca de ponto desaparega na caixa de operagdo. Em seguida,
aperte o parafuso C. (Fig.48)

/ Fig. 48

marca
/ ponto

[~ Mostrar sensor
frontal

Mostrar sensor
traseiro

Fig. 47

-59-

O ajuste do sensor de seguranga do calcador: (Fig.49)
(1) Desligue a energia da maquina de costura, se a correspondéncia entre o indicador

de luz ® no sensor de seguranga do calcador e a placa de sensibilidade B funcionam
normalmente, o indicador de luz no sensor de seguranga do calcador ® continuaria
acesa. Se removida a haste do calcador, o indicador de luz no sensor de seguranga do
calcador ® ndo pode sentir correspondentemente a placa de sensibilidade ®, entédo o
indicador de luz do sensor de seguranga do calcador ® se extinguiria. Como resultado,
o sistema de seguranga seria ativado pelo controle da caixa de energia. Porém,

nem uma costura seria feira pressionando o pedal e a fungéo esta para proteger os
operadores para ndo correrem perigo pressionando o pedal acidentalmente.

(2) Ligue a energia da maquina de costura; a barra do calcador deve estar na posigao

normal de costura. Se a correspondéncia entre o indicador de luz ® no sensor de
seguranca do calcador e ® placa de sensibilidade ® funcionam anormalmente, o
indicador de luz no sensor de seguranga do calcador ® seria extinto.
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Portanto, ele pode ser ajustado na altura de bloqueio da placa de detec¢do ® ou a
posicéo para a frente e para tras do parafuso de ajuste © n sensor de seguranga do
calcador ® para fazer a correspondéncia entre os dois lados normalmente.

Fig. 49

SISTEMA DO SENSOR DE TROCA AUTOMATICA DO OLHO
ELETRONICO

O botéo vermelho é para o sistema de corte do foto sensor eletrénico. Ele pode ativar
a funcéo de auto corte, pressionando o botdo. Se vocé deseja cancelar esta fungéo de
recorte, basta pressionar o botdo novamente. (Fig.50)

LIGA: Ligar o sistema de
auto corte

DESLIGA: Desligar o
sistema de auto corte

Fig. 50
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Disponibilize avisos de que uma unidade de costura industrial ou o sistema de costura
deve estar sempre desligado da iluminagéao local na area de costura antes de ilumina-la
novamente, a marca do limite maximo da entrada de uma lampada deve ser facilmente
discernida enquanto a lampada estiver sendo substituida, no soquete ou préximo a ele,
como indicado na (Fig. 51)

V4

== Maximo — 510Lum
Minimo — 430Lum

Leia e compreenda o contetido deste folheto de instrucdes.

Conheca a fungéo das pecgas principais e entenda os avisos.
Compreenda o significado de todas as etiquetas de avisos.

Esteja familiarizado e conhega como operar esta maquina.

Os operadores devem manter a boa saude mental.

Os operadores devem usar trajes de trabalho apropriados.

Esteja familiarizado com a operagéo da maquina caso haja necessidade.

Nookwbh=
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B> o op

Desligue a energia antes de realizar a limpeza. A maquina pode entrar em
operagao caso o pedal seja inadvertidamente pressionado, o que pode causar
ferimentos.

Certifique-se de usar 6culos e luvas de protegdo ao manusear o dleo e a graxa
lubrificante, para que eles ndo respinguem em seus olhos ou na sua pele, caso
contrario, podera ocorrer inflamacéao.

Além disso, nédo ingira o 6leo ou a graxa, pois ha risco de vomitos e diarreia.
Mantenha o éleo longe do alcance das criangas.

Use ambas as méaos para segurar o cabegote da maquina ao inclina-la ou
volta-la para sua posicéo original.

N&o use apenas uma mao para mover a maquina, por conta de seu peso, 0
cabegote da maquina pode escorregar e causar ferimentos.

Itens de manutencéo periédica (Tabela 6)

Ciclo de manutengao

Itens de manutengao

1. Limpe o fio do arrastador

2. Verifique se ha dleo liquido o suficiente dentro do coletor de 6leo.
(A quantia deve estar entre a marca vermelha acima e abaixo do nivel

Diario do medidor de nivel de dleo.)
3. Mantenha a maquina e a mesa de operacdes limpas.
4. Limpe a fibra sobre a rede do filtro do volante.
1. Mantenha os cabos elétricos limpos e organizados.
Semanalmente 2. Mantenha o painel de operagdes limpo.

3. Verifique se as pecas elétricas estéo frouxas ou se permanecem na
posigao correta

Trimestralmente

1. Troque o dleo liquido dentro do coletor de dleo.

6/Tabela6
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A

Desligue o interruptor de energia e desconecte o fio de energia antes de realizar
a solugao de problemas. A maquina pode operar se o pedal for pressionado
imprudentemente, o que pode resultar em lesdes.

No.

Problema

Prova e Ajuste

Agulha muito apertada /
frouxa

Q: Atensédo da linha da agulha esta muito fraca ou apertada.
A: Ajuste a tenséo da linha na agulha.

Q: Escolheu a agulha errada?
A: Selecione a agulha e o numero de linha que correspondem
ao tecido.

Q: Agulha ruim?
A: Troque por uma nova agulha

Q: Existe alguma folga entre a agulha e a parte superior do
langador esquerdo?

A: Ajuste a distancia entre o topo do langador esquerdo e a
agulha para 0~0,05mm

Q: A mola menor do ajuste de tensao funciona?

A:

(1.) Se a mola pequena nao funcionar, puxe-a para que fique
mais apertada. (Nota) O fio quebrara se a mola ficar muito
apertada.

(2.) Se houver qualquer ranhura existente no ajuste da tensao

da placa, troque por uma nova.
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No.

Problema

Prova e Ajuste

Q: Atenséo da linha da agulha esta muito apertada?

A:

(1.) Afrouxe a tenséo da linha da agulha corretamente.

(2.) Ajuste a linha da agulha para a posi¢éo mais elevada,
de modo que a quantidade de liberagdo da linha da
agulha do enganchador de fio seja reduzida.

(3.) Incline a linha para a esquerda um pouco para
aumentar a quantidade de liberagéo da linha da lagador.

No.

Problema

Prova e Ajuste

A costura com ponto
intermitente salteado do
fio do lagador

Q: O espago entre o lagador direito e a agulha estd muito
grande?

A: Quando o lagador direito virar para a direita e para
tras, a distancia até a agulha tem que ser de 0,1 mm,
a qual esta usando o lagador direito. (O lagador direito
adequado para cada tipo, como necessidade individual,
2 agulhas, materiais e tecidos finos, estéo incluidos)

Q: A distancia é muito grande entre as agulhas direita e
esquerda ao usar 2 agulhas?

A: Como a correlagao linear da posigao esquerda/direita
do lagador direito durante a montagem e a posicéo
em movimento para cima/baixo do assento do lagador
direito, ajuste o percurso do movimento do lagador.
Quando o lagador direito desce, diminui a quantidade de
descida da agulha esquerda para a agulha direita.

Agulha Quebrada

Y/

// =

Q: Escolheu a agulha errada?
A: Use agulha grossa dentro do intervalo que nédo
havera furo no tecido.

Q: Montagem incorreta do calcador?
A: Durante a montagem, certifique-se que a agulha
pode ser inserida no ponto central do calcador.

Q: Montagem incorreta da altura dos dentes
alimentadores?

A: Ajuste a altura dos dentes alimentadores em torno
de 0,8 mm a 1 mm. Enquanto, mantem a pressao
apropriada do calcador.

Q: Enfiamento incorreto?

A: Se houver qualquer peca de ligacéo do fio, ele
precisa ser tratado primeiro. Em seguida, o
enfiamento.

A costura com ponto
intermitente salteado do
lagador esquerdo

Q: O lagador direito ndo prende o lagador de fio esquerdo
enquanto eles estédo cruzando uns aos outros?

A: Altere o novo lagador esquerdo. (A parte superior do
lagcador esquerdo esta gasta. Ao reparar e substituir, a
saliéncia do topo do lagador ndo deve ser usada.

Q: Desgaste da parte superior do lagador direto?
A: Troque por um novo lagador ou use a pedra de afiar a
6leo para desgastar o topo.

Topo da agulha danificado

=
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Q: O lagador direito e a agulha tém posi¢des de altura
incorretas?

A: Quando a agulha mover-se perto do ponto morto
superior, empurre a agulha um pouco para frente
com o dedo. Veja se o topo da agulha toca o
lagador direito ou ndo. Em seguida, ajuste a altura
da posicao da agulha ou a posi¢cdo do movimento
do lacador direito.

Q: A placa ejetora esta muito perto?

A: A placa ejetora interna tem que sair da agulha
antes do topo do lagador esquerdo atingir o lado
direito da agulha. A distancia entre a placa ejetora
frontal e a agulha é em torno de 0,2mm.

Q: Montagem incorreta da posi¢éo da placa da
agulha?

A: Ao montar a placa da agulha, puxe-a um pouco
para frente desse modo o espago pode ficar mais
largo.
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No.

Problema

Prova e Ajuste

Linha quebrada e ponto aspero/
desigual ﬂ

"

Q: O buraco da linha do suporte da linha n&o poli?
A: Use um lixa de esmeril para polir as superficies do
orificio da linha.

Q: Escolheu a linha errada?
A: Troque por uma linha melhor para balancear as
linhas.

Q: Impossivel ajustar para melhorar a tensédo da
linha?

A: Note que as linhas do lagador direito/esquerda néo
devem estar muito frouxos. Ao ajustar a posigéo da
agulha, as mudangas relativas das linhas precisam
ser observadas.

(1.) Puxe a linha agulha fortemente — o lagador
esquerdo esta mais frouxo — o lagador direito esta
mais apertado

(2.) Puxe a linha do lagador esquerdo fortemente —
o lagador direito esta mais frouxo = a linha da
agulha esta mais frouxa também.

(3.) Puxe a linha lagador direito fortemente —

a linha do lagador esquerdo esta mais frouxo — a
linha da agulha esta mais frouxa.

Q: Ajuste incorreto da mola do calcador?

A: Ajuste a flexibilidade do calcador para encaixar o
tecido.

Q: Afaca esta desgastada?

A: Amole a faca ou troque por uma nova.

Q: A taxa diferencial ndo combina?
Q: O coeficiente diferencial ndo combina?

A: Ajuste a alimentacéo diferencial para igualar com o
tecido.

Alinha nédo sai quando se faz
ponto corrente

Q: O came do lagador de ponto corrente ndo é
adequado?
A: Ajuste o motor excéntrico na posigdo apropriada.
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No. |Problema Prova e Ajuste
Q: O dispositivo de tensdo da linha n&o funciona bem?
A:
(1.) ajuste a forga da mola
(2.) execute o polimento ou troque por uma nova
Q: A mola do calcador traseiro néo foi bem montada?
A: Leia apenas a mola ou troque por uma nova para
se assegurar de que o calcador possa funcionar
sem problemas e teste sua pressao
9. Nao pode separar a Linha Q: O excéntrico esta enferrujado?
Grossa e a Fina A: Limpe a parte presa para que o 6leo possa atingir o
came.
Q: Ajuste inadequado da mola de controle do came
excéntrico?
A: Ajuste a tensao apropriada, mas nao deve ser tdo
frouxa.
Q: Combinagéo inadequada com o bloco deslizante do
came do travao?
A:
(1.) Corrija a largura da KP09D ou faca o polimento da
largura do curto KPO6F.
(2.) Trocar KPO9D / KPOGF
10. |Ruido alto, Ruido estranho

Q: Ruido da placa do tecido?

>

.) Ajuste o parafuso até uma posicédo adequada
.) Ajuste Nk26 da KBOGE para estabilizar a tampa
lateral da tampa da placa do tecido.

—_—
N =

Q: O eixo principal esta frouxo e emite ruidos?
A: Limpe a cola de cobre da tampa de cobre do eixo
principal e reajuste.

Q: Ruido da bomba (arranhada?)

A: Use o acessorio para adicionar presséo na
engrenagem da bomba e mantenha a bomba
funcionando de 3 a 5 minutos.
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No. |Problema Prova e Ajuste

Q: A barra da agulha esta afrouxando?

A: Troque por uma nova ou faga o polimento da
superficie de contato de forma que a folga fique
menor.

Q: O gancho fixo da biela que controla a folga esta
afrouxando ou ressoando?

(1.) Adicione cola ao parafuso

(2.) Faca o polimento da largura do sulco mais larga
ou chanfradura

(3.) Troque por uma nova.

Q: Posigao incorreta da faca superior ou inferior?

A: Ajuste o angulo da faca superior ou inferior.

Q: Ruido na tampa lateral da tampa da placa de
tecido?

A: Corrija o angulo da tampa lateral da tampa da placa
de tecido para manté-la no lagador de fio inferior e
o assento da faca superior.

11. | O dleo ndo pinga

Q: O 6leo nao sai da bomba?

(1.) Trave novamente na posigao correta
(2.) Remonte a engrenagem da bomba para o eixo
principal e ajuste a posigéo.

Q: O mecanismo superior ndo respinga o 6leo?

A:

(1.) Limpe os fiapos e troque o éleo soltando o
parafuso.

(2.) Troque por filtro novo

(3.) Limpe a sujeira ou troque por um novo

(4.) Use o arame de ferro para limpar através do
percurso do éleo.

Tabela2
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O monitor de LED n&o mostra os cadigos de erro quando ha erros. Neste caso, siga os

modos de solugéo de problemas para resolver os problemas de erro. (Tabela.7)

Cadigo de
Erro da Causa do . ~
. Medida e Solugao
Caixa de Problema ¢
Operagao
. 1. Desligue a energia
Protecdo de >'19 g .
= 2. Verifique se o modulo IPM esta normal.
sobretensao L ) . - .
Err1,2 (1: Hardware 3. Reinicie a caixa de controle apés 1 min. Se o cédigo de
< erro ainda aparacer, troque a caixa de controle e entre em
2:Software) P e
contato com um técnico qualificado.
1. Desligue a energia
Protecio 2. Verifique se a caixa de controle foi conectada na fonte de
contrg alimentagéo incorreta ou se a tenséo esta muito alta.
= 3. Se a tensdo estiver muito alta, aguarde a reinicializagéo
Err 3,4 sobretenséao . s . = ~
(3.AC 4 apos a ligacdo ser normalizada. Se ndo isso néo ocorrer,
S ’ reinicie a caixa de controle apds 1 min.
Retificar) g . .
4.Se o codigo de erro ainda aparacer, troque a caixa de
controle e entre em contato com um técnico qualificado.
1. Desligue a energia
2. Verifique se a caixa de controle foi conectada na fonte de
Baixa alimentagéo incorreta ou se a tenséo estd muito baixa.
Er5 Voltagem 3. Se a tensdo estiver muito baixa, aguarde a reinicializagéo
Proteg 50 apos a ligacdo ser normalizada. Se néo isso néo ocorrer,
¢ reinicie a caixa de controle ap6s 1 min.
4. Se o codigo de erro ainda aparacer, troque a caixa de
controle e entre em contato com um técnico qualificado.
Excesso de . .
Err 7 1. Desligue a energia
torque
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Cadigo de
Erro da
Caixa de
Operagao

Causa do
Problema

Medida e Solugédo

. Verifique conexao do cabo de alimentagéo do motor.
. Verifique se ha alguma anormalidade no cabegote da
magquina, outro mecanismo anormal, ou se o material € muito

grosso.

. Verifique se o aparador foi desgastado e precisa ser

substituido.

. Reinicie a caixa de controle apés solucionar o problema. Se

o cadigo de erro persistir, entre em contato com um técnico
qualificado.

Err 8

Caixa de
operacao
Erro de
Comunicagao

. Desligue a energia
. Ligue a energia novamente. Se a maquina ainda nao puder

operar corretamente, entre em contato com um técnico
qualificado.

Protecéo
contra supe-

. Desligue a energia 5. Reinicie a caixa de controle apés 10

minutos.

Err 20 raquecimento s . .
: 2. Se o codigo de erro ainda aparacer, troque a caixa de

da Caixa de . .
controle e entre em contato com um técnico qualificado

controle

1. Desligue a energia
2.Verifique o conector entre codificador do motor e caixa de
Motor controle ou se qualquer disfungao do codificador do motor
Err 21 Codificador abordo.

Anormal 3. Ligue a energia novamente. Se a maquina ainda nédo puder
operar corretamente, entre em contato com um técnico
qualificado.

E;?&?gao 1. Desligue a energia 5. Reinicie a caixa de controle ap6s 10

Err 22 temperatura minutos.
P 2. Se o codigo de erro ainda aparacer, troque a caixa de
anormal do

controlador

controle e entre em contato com um técnico qualificado.

Erro no
Interruptor de
Seguranca

Quando o simbolo do motor de rotagdo para durante o Modo

1

2.

Normal:

. Desligue a energia e verifique a conex&o do sensor de

seguranga.
Ligue a energia novamente. Se a maquina ainda néo puder
operar corretamente, entre em contato com um técnico
qualificado.

Tabela 7
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1.

2.

Quando a maquina precisar ser eliminada e destruida, alguns cuidados devem ser
observados para proteger o meio ambiente e a saude publica.

Todos os componentes da maquina devem ser divididos de acordo com as categorias
abaixo:

(1) Todas as bainhas, mangueira flexivel e plastico ou componentes ndo-metalicos.
(2) Componentes de Eletricidade: interruptores ou componentes de iluminagao.

(3) Isolamento: 1& mineral e tiras de borracha flexiveis.

(4) Metais: metais ferrosos, cobre, bronze e latéo, varios.

Desta forma, todos os materiais podem ser eliminados corretamente, reciclados ou
derretidos para reutilizagéo ou eliminados de forma que n&o prejudiquem o meio
ambiente.
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=MAAR TR S] KAULIN MFG. CO.UTD.

As especificagoes e/ou aspecto do equipamento descrito neste folheto de instrugées estéqooQD/gggQD_AGo_zo»] 3
sujeitas a alteragdes por conta de modificagoes realizadas sem aviso prévio.






